Givenlik Talimati

1. Kullanicilarin kurulum veya calistirmadan énce kullanim kilavuzunu tamamen ve dikkatlice
okumalari gerekmektedir.

2. Uriin iyi egitimli kisiler tarafindan kurulmali ve énceden c¢alistirilmalidir. Kurulum ¢alismalari
sirasinda tim glg kaynaklari kapatiimalidir, glic agikken galistirmamaya dikkat edin.

3. isaretli tiim talimatlara uyulmali veya uygulanmalidir; aksi takdirde bedensel yaralanmalar
meydana gelebilir.

4. Mikemmel ¢alisma ve glivenlik igin, gli¢ baglantisi igin ¢oklu prizli uzatma kablosu kullanilmasi
yasaktir.

5. Glg kablosunu baglarken, ¢alisma voltajinin tirlin tanimlamasinda belirtilen nominal voltaj degerine
uygun oldugundan emin olunmalidir.

6. Dogrudan giines 15181 altinda, dis mekanlarda ve oda sicakliginin 45°C'nin tizerinde veya 0°C'nin
altinda oldugu yerlerde galistirmayin.

7. Lutfen isiticinin yakininda ¢ig boélgesinde veya %10'un altinda veya %90'in lizerinde nemde
¢alistirmaktan kaginin. 8. Agir toz, asindirici madde veya ugucu gaz bulunan alanlarda galistirmayin.

9. Gl kablosunun agir nesneler veya asiri kuvvetle veya asiri egilerek uygulanmasini énleyin.

10. Gii¢ kablosunun topraklama teli, uygun boyuttaki iletkenler ve terminallerle iretim tesisinin
sistem topragina baglanmalidir. Bu baglanti kalici olarak sabitlenmelidir.

11. Tum hareketli kisimlarin saglanan pargalar tarafindan agiga ¢cikmasi 6nlenmelidir.

12. Makineyi ilk kez agarken, dikis makinesini dislik hizda calistirin ve dogru donis yonini kontrol
edin.

13. Asagidaki islemlerden 6nce glicli kapatin:

1. Kontrol kutusu veya motordaki herhangi bir konektoéri baglama veya ¢ikarma.
2. igneye iplik gecirme.

3. Makine kafasini kaldirma.

4. Herhangi bir mekanik ayarlamayi onarma veya yapma.

5. Makinelerin rélantide ¢alismasi.

14. Onarimlar ve Ust diizey bakim ¢calismalari yalnizca uygun egitime sahip elektronik teknisyenleri
tarafindan yapilmaldir. 15. Onarim igin tlim yedek pargalar Uretici tarafindan saglanmali veya
onaylanmalidir.

16. Uriine vurmak veya carpmak icin herhangi bir nesne veya gii¢ kullanmayin.



1 Arayiiz talimatlar

1.1 Ana arayiz talimatlari
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L i' Basildiginda sirasiyla serbest dikis, W dikis, sabit dikis ve desen dikisi
Mod seg¢imi ) .
Free sewing arasinda gegis yapilir.
Mode selection
N—
( 1A A h Basildiginda, AB geri ilerleme basla — ABAB geri ilerleme bagla —
Basta zikzak ABAB! fonksiyon kapali — B arka zimbalamaya sirayla basla.
ayari V.V+
\_back-tacking / Uzun siire basilirsa, arka zimbalama ayar arayiziine gegilir.
( NN h Basildiginda, CD sonu geri zimbalama — CDCD sonu geri zimbalama —
Sonda zikzak DCDC: fonksiyon kapali — C sonu geri zimbalama sirayla degisir.
ayari INN
\_back-tacking / Uzun sire basilirsa, geri zimbalama ayar araylziine gegilir.
e N
I.J. I Basildiginda, islev kapanir — kesme isleminden sonra otomatik baski ayagi
Baski ayagi — éé i kaldirilir — duraklatildiginda otomatik baski ayagi kaldirilir — ardigik
Presser foot olarak tam islev.
/ N
. Basildiginda iplik kesme fonksiyonunun kullaniimasi veya iptal edilmesi
Iplik kesme
ayarlanir.
Trimming
7 N
Yarim geri * I Basildiginda, yarim geri pedallama fonksiyonunun baski ayagini kullanmaya
pedal gevirme W veya iptal etmeye ayarlanir.
\back pedaling /
4 N
Yumusak Soft Basildiginda yumusak baslatma fonksiyonunun kullanilmasi veya iptal
baslangig start edilmesi ayarlanir.

N/




Geriye dogru

Basildiginda, geri dikis deseni islevini kullanmayi veya iptal etmeyi

zimbalama
) ayarlayin.

deseni
igne
durdurma Needle . . N G e

. ' stop Basildiginda, dikis sonrasi ignenin konumu degisir (tist konum / alt konum).
pozisyonu = = position
segimi

Besleme yolu

Basildiginda besleme yolu degistirilebilir.

Otomatik @ Auto Basildiginda, siirekli dikis modunda otomatik ¢alistirma fonksiyonunun
¢alistirma kullanilmasi veya iptal edilmesi ayarlanir.
— Basildiginda, siki dikis baslangici = siki dikis sonu = tam islev = islevi
Sik dikis {.i :;g;:: sirayla kapatin.
Uzun basildiginda, siki dikis modu ayar araylziine gegin.
d | 4 ‘ o N
Peda
. o . . .o
Basildiginda pedal hassasiyeti ayarlanabilir.
hassasiyeti \L\A\ H § P y Y
N——
4 N
. Thread Basildiginda, iplik sikistirma fonksiyonunu kullanmayi veya iptal etmeyi
Iplik sikigtirma ->] [clémp-
ing ayarlayin.
N
Bobin iolii ’ ™N Sayim ayarlanan degere ulastiginda E51 hatasi bildirilecektir, hata
obin ipligi
Pig Iﬁl"l raporlama arayiziine tiklandiginda sayim varsayilan degere geri
sayimi
Y 0 7 donecektir.
. 7 ™
Iplik kesme . N . .
Cift tiklandiginda sayim temizlenir.
sayimi
N—
7 ™
Hiz @ Basildiginda bu veri segilir ve ayarlanabilir.
N—
7 ™
Dikis = 2 , . N
. n Basildiginda bu veri segilir ve ayarlanabilir.
uzunlugu } i
N—
Maksimum 4 N
baski ayag L Basildiginda bu veri segilir ve ayarlanabilir.
yuksekligi N
4 N
E De- Basildiginda dikis modu segim arayiziine gegilir ve ince, kalin, varsayilan,
Dikis modu fault drme ve kot olmak iizere 5 dikis modu segilebilir.
) C——
7 N
.. ift tiklandiginda gelismis ayarlar araylzlne gegilir.
Geligmis ayar @ ¢ & gelismis ay v ges
N—




7 N
Ayar @ Basildiginda ayar arayiziine gegilir.
N
g N
Ekran Kilidi ﬂ Basildiginda kilit ekrani veya kilidi agma arasinda gegis yapilir.
—

1.2 Desen dikis arayiizii talimatlan
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No. Gorsel Aralik Segili Aciklama
7 N
Eger “1” gosteriliyorsa, bu desen numarasi 1’i temsil
1 1-19 1
eder.
Pattern No.
—
’ N L
“10” goruntuleniyorsa, toplam segment sayisinin 10
2 :I: 1-10 10 oldugunu gosterir. Basildiginda, toplam segment
[otal number saylisini secebilirsiniz.
4 N
:I: “1” gorlntilleniyorsa ilk dizenleme segmentini temsil
3 1-10 1
Editing eder‘
“\ segment /
7 N
“1” goérluntilleniyorsa diizenleme segmentindeki diki
4 0-99 1 g Y e seg $
sayisinin 1 oldugu anlamina gelir.
The nymber
7 N
5 w 19 5 Eger “5” gosteriliyorsa tekrar sayisinin 5 oldugu
) anlamina gelir.
Times of
\__repetition _/




6 ::;t 0-7.0 48 “4.8” gorintileniyorsa diizenleme segmentinin dikis
4 ’ ’ uzunlugunun 4.8 oldugu anlamina gelir.
Stitch length
1.3 Sabit dikis arayiizii talimatlari
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No. Gorsel Aralik Segili Aciklama
7 N
P Eger “1” gosteriliyorsa, sabit dikiste mod numarasi
1 1-10 1 .
1'dir.
Mode No.
( h “15” goruntileniyorsa, toplam segment sayisinin 15
2 :I: 1-15 15 oldugunu gosterir. tusuna basildiginda, toplam
.Tecft?;;;'::f; / segment sayisini segebilirsiniz.
7 N
“1” gorlntilleniyorsa ilk dizenleme segmentini temsil
3 1-15 1
Editing eder.
“ segment,/
/ N\
“10” goruntiileniyorsa diizenleme segmentindeki diki
4 1-99 10 & y ©5e8 :
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1.4 Hata ¢6zme arayiizii talimatlari

Hata ¢6zme arayiiziine girmek i¢in ana arayiizde, . uzun basin.

No. Gorsel Aralik Segili Aciklama
1 P92 Ana saft motorunun sifir
noktasi diizeltmesi
2 P72 Ust konumlandirma hizli
ayari
3 P129 Besleme adim motorunun -500~500 0
merkez noktasi diizeltmesi
P74 1. parcanin dikis uzunlugu
4 pare 3 & -100~100 0

dizeltmesi

P75 1. parganin geri dikig
5 o . -100~100 0
uzunlugu diizeltmesi

P144 Yuksek hizda dikis
6 ) ) , -100~100 0
uzunlugunun genel diizeltmesi

P145 Yuksek hizda geri dikis
7 . . . -100~100 -10
uzunlugu genel diizeltmesi

8 P11 Geri dikis genel dlzeltmesi -20~20 0

P244 ([245]-7mm) Geri dikis
9 ) i -20~20 0
genel diizeltmesi

2 Ayar araylizii

Ayarlar arayiiziine girmek igin tusuna basin, dizin asagidaki gibidir.

No. Directory

1 Ana saft motor ayari

2 Siki dikis ayari

3 Geri dikis ayari

4 Sayim ayari

5 Yumusak baslangig ayari

6 Makine anahtar ayari

7 Sikistirma ve iplik gerginligini serbest birakma ayari




Arayuz ayari

9 Bobin ipligi ayarinin sayiimasi
10 Herhangi bir thrum ayari olmadan sikistirma
11 Dikise baslandiginda hiz siniri ayari
12 iplik kesme ayari
13 Baski ayagi ayari
14 Pedal ayari
15 Reset
No. Gorsel Arahk Segili Aciklama
2.1 Ana saft motor ayari
P56 Gig agildiktan sonra Gst 0: Kapal
2101 . 0-1 1
konumu otomatik olarak bul
1: Acik
2.2 Siki dikis ayari
P108 Siki dikise baglamak igin
2201 | . 0-12 2
ilmek sayisi
2202 | P107 Siki dikis hizini baslatma 100-3000 1800
P99 Baslangig siki dikisinin
2203 | : gf 3 0-50 5
dikis uzunlugu
P100 Siki dikisin baslangi
2204 | 3in basiangie 0-1 0
yonu
P100 Siki Dikisin baslangi
2205 | 3ih basiangic 0-12 1
yonu
P153 Siki dikisin bitis dikis
2206 . 0-50 8
uzunlugu
P153 Siki Dikisin bitis Dikis
2207 . 100-3000 1500
uzunlugu
2208 | P159 Siki dikisin bitis yonii 0-1 0
2.3 Geri dikis ayar
2301 | P04 Geri donis hizini baslat 200-3000 2000
PO5 Geri donis hizini
2302 200-3000 2000
sonlandir
2303 | P28 Bar-tacking kosu modu 0-1 1




P10 Sabit dikis sonrasi

2304 . e 0-1 1
otomatik son dikis dikisi
P12 Geri doniis kosu modu
2305 . 0-1 1
segimini baglat
P13 Baslan eri dikis biti
2306 slangic gert diids bitis 01 1
modu
P18 Geri dikis duzeltmesi 1'i
2307 0-200 0
baslat
P19 Geri dikis duzeltmesi 2'yi
2308 0-200 0
baslat
P25 Geri dikis duizeltmesi 3’0
2309 0-200 0
baslat
P26 Geri dikig duzeltmesi 4'l
2310 0-200 0
baglat
P32 Geri dikis diizeltmesi 5'i
2311 0-200 0
baglat
P33 Geri dikis diizeltmesi 6'yi
2312 0-200 0
baglat
2.4 Sayim ayari
0: Kapali
P17-N13 iplik kesme modu
2401 o 0-2 1 1: Artimh sayma modu
segiminin sayimi
2: Azalan sayma modu
P41 iplik kesme gecerli Mevcut deger, mevcut gercek degerdir ve
2402 § P ges 0-9999 0 gv & cv °8
degerinin sayimi ayarlanan deger referans degeridir.
2403 | P17-N25 Sayim ayar degeri 0-9999 9999
P41 iplik kesme ayar degerinin )
2404 0-50 1 Kesme sayisini ayarlayin, sayi bir artacaktir.
sayllmasi
2.5 Yumusak baslatma ayari
P14 Yumusgak baglatma
2501 . o 0-1 0
fonksiyonu segimi
P08 Yumusak bagl ici
2502 08 sak baslangig igin 1-15 )
dikis sayisi
P90 Yumusak baglangich ilk
2503 . 200-1500 400
dikisin hizi
P91 Yumusak baslangigli ikinci
2504 . 200-1500 1000
dikisin hizi
2505 200-1500 1500

P07 Yumusak baglangicin




ikinci dikisinden sonraki hiz
sonraki hiz

2.6 Makine anahtari ayari

2601

P15 Manuel anahtar A igin
fonksiyon segimi

0: KAPALI

1: Yarim dikis

2: Bir dikis

3: Surekli yarim diki
0-6 5 y :

4: Surekli bir dikis

5: Makine dikisi veya duraklatma sirasinda
geri dikisle

6: Siki dikis islevi

2602

P174 Manuel anahtar B igin
fonksiyon segimi

0: KAPALI

1: Yarim dikig

2: Bir dikis

3: Surekli yarim diki
06 3 y 5

4: Surekli bir dikis

5: Makine dikisi veya duraklatma sirasinda
geri dikisle

6: Siki dikis islevi

2603

P175 Manuel anahtar Cigin
fonksiyon segimi

0: KAPALI

1: Yarim dikig

2: Bir dikis

0-6 3 3: Surekli yarim dikis

4: Surekli bir dikis

5: Makine dikisi veya duraklatma sirasinda
geri dikisle

6: Siki dikis islevi

2604

P176 Manuel anahtar D icin
fonksiyon se¢imi

0: KAPALI

1: Yarim dikis

0-6 3 2: Bir dikis

3: Stirekli yarim dikis

4: Surekli bir dikis




5: Makine dikisi veya duraklatma sirasinda
geri dikisle
6: Siki dikis iglevi
2.7 Sikistirma ve iplik gerginligini serbest birakma ayari
P35 Baski ayagi kaldirildiginda
2701 | iplik gerginligini serbest 1-2 1
birakma ayari
0 : KAPALI
1: iplik silme fonksiyonu
2702 | P37 Dis silme / sikistirma ayari 0-11 8
2-11: iplik sikistirma fonksiyonu, deger ne
kadar blyukse, eylem giict de o kadar
blyik olur.
P36 iplik gerginligini serbest
2703 piik gerginiie 0-1 1
birakma ayari
P78 iplik sikistirmanin
2704 5-359 100
baslangig agisi
P79 iplik sikistirma isleminin
2705 5-359 270
durma agisi
P103 iplik gerginligini serbest
2706 pitk gerginti . 1-80 28
birakma mukavemeti ayari
P211 ilk ¢ikis eylemi iplik
erginliginin serbest
2707 | BCEINIE >t 1 0100 40
birakilmasinin periyodik sinyali
(%)
P212 iplik gerginligini serbest
2708 | birakma isleminin ilk ¢ikis 0-100 20
eylem siresi
2.8 Arayliz ayari
P271 Ana arayiiz otomatik
2801 N . 10-900 60
kilitleme siresi
2802 | P273 Dil 0-3 0
2803 | P270 Parlaklik 0-80 80
2804 | P274 Kilit ekrani parlaklig 0-80 10
2.9 Bobin ipligi ayarinin sayilmasi
P166 Bobin ipliginin gegerli
2901 Pl ges 0-9999 0

dikis degeri (dikis)*10




P165 Bobin ipligi segiminin
sayim modu

0: KAPALI
1: Artimli d6ngi sayimi
2: Azalan dongii sayimi

3: Artimli sayim, tam sayimdan sonra

2902 0-4 4 alarm, tekrar sayimi baslatmak igin alarmi
serbest birakmak lizere ekrana tiklamaniz
gerekir.

4: Azaltma sayimi, tam sayimdan sonra
alarm, tekrar sayimi baslatmak igin alarmi
serbest birakmak lizere ekrana tiklamaniz
gerekir.

P166 Bobin ipliginin dikis . . —

2903 L 0-9999 500 Belirlenen deger referans degeridir.

sayisi ayar degeri (dikis)*10
2.10 Herhangi bir thrum ayari olmadan sikistirma
2100 | P111 Herhangi bir thrum 01 0
1 anahtari olmadan sikistirma
2.11 Speed limit setting when start sewing
2110 | P205 Dikise baglandiginda ilk 0-5999 0 0 hiz sinirinin olmadigi anlamina gelir.
1 dikis hizi siniri
2110 | P206 Dikise baslandiginda 0-5999 0 0 hiz sinirinin olmadigr anlamina gelir.
2 ikinci dikis hizi siniri
2.12 iplik kesme ayari
2120 | P137 ilk iplik kesme mesafesi 0-400 20 ik etkilesimin mesafesi acilir pencerede
1 test edilebilir.
2120 | P138 ikinci iplik kesme ikinci etkilesimin mesafesi acilir pencerede
. 0-400 120 L
2 mesafesi test edilebilir.
2120 | P134 Ugiincii iplik kesme Ugiincii etkilesimin mesafesi agilir
) 0-400 195 o
3 mesafesi pencerede test edilebilir.
2120 | P140 Adim motoru iplik
- 20-400 400
4 kesme doniis hizi
2120 | P142 ilk iplik kesme hizi
20-400 250
5
2120 | P141 ikinci iplik kesme hizi
20-400 250
6
2120 | P54 iplik kesme siiresi
10-990 200
7
2120 | P80 iplik kesme ilk kavrama
0-359 65
8 agisi




2120 | P82 iplik kesme ikinci kavrama
0-359 170
9 agisi
2121 | P110 iplik kesme adim motoru
AP 60-990 100
0 dondis siresi
2121 | P49 Kesme sirasinda ana saft
100-500 250
1 motor hizi
2121 | P81 iplik kesme ilk kavramanin
1-800 130
2 durma agisi
2.13 Baski ayagi ayari
2130 | P52 Baski ayagi indirme suresi
1 10-990 120
2130 P125 Pedal dikiste merkez
) konumuna dondigiinde baski 0-300 250
ayag yikseklik telafisi
2130 | P136 Baskiayaginin en yiiksek
. 0-270 250
3 yuksekligi
2130 | P146 Baskiayagi hizi
4 20-400 300
P130 iplik kesme / baski
2130 )
s ayaginin adim motoru sifir 0-100 0
noktasi diizeltmesi
2130 | P150 Baski ayagi adim motoru
0-30 12
6 akimi tutuyor
2130 | P152 Baski ayagi adim motoru
, 0-60 45
7 maksimum akimi
2130 P135 Elektronik diz kontrol
8 cihazinin en dusiik baski ayagi 0-270 100
yuksekligi
2130 P126 Elektronik diz kontrol
9 cihazinin en yiksek baski 0-270 250
ayagi yuksekligi
2131 | P67 Elektrikli anahtar 0-1 1
0 fonksiyon anahtari
2131 | P232 Elektrikli anahtar
. . 0-9999 450
1 baslangi¢ AD degeri
2131 | P233 Elektrikli anahtar
. 0-9999 50
2 durdurma AD degeri
2131 | P172 Baski ayaginin
. . . 0-300 270
3 maksimum yiikseklik siniri




2131 | P122 Diz kontrolii baslangi¢

.. 0-1023 600
4 AD degeri
2131 | P147 Bastirma ayaginin adim o1 0
5 motoru donis yonii
2131 | P127 Diz kontroll fonksiyon
0-2 1

6 segimi

P148 Dikiste elektronik diz
kontroliiniin en yiksek 0-300 100
bastirma ayag yuksekligi

2131

2.14 Pedal ayari

2140 | P02 Hizlanma egrisi ayari

10-100 80
1
2140 | P21 On pedal gevirme
. 30-1000 520
2 noktasinin voltaji
2140 | P22 Orta pedal gcevirme
. 30-1000 420
3 noktasinin voltaji
2140 | P23 Yarim geri pedal gevirme
) 30-1000 270
4 noktasinin voltaji
2140 | P24 Arka pedal gevirme
i 30-500 130
5 noktasinin voltaji
2140 | P93 Yarim geri pedal
. . . o 10-900 100
6 cevirmenin gecikmeli siresi
2140 | P17-N21 Pedal dislisi
1-4 1

3 Gelismis Ayar Arayiizii

Gelismis ayarlar arayizline girmek igin cift tiklayip dogru sifreyi girin, dizin asagidaki gibidir.

No. Dizin
1 iplik sikistirma ayari
2 iplik gerginligini serbest birakma ayari
3 Glivenlik koruma ayari
4 Besleme adim motoru ayari
5 Test modu
6 Durum bilgisi




7 Ana saft motor ayari
8 Herhangi bir thrum ayari olmadan sikistirma
9 Diger ayarlar
10 P parametresi
11 Sistem parametresi
12 Mandal
No. Gorsel Aralik Segili Aciklama
3.1 iplik sikistirma ayari
P78 iplik sikistirmanin
3101 5-359 100
baslangig agisi
P79 iplik sikistirmanin durma
3102 5-359 270
agisl
P55 iplik silme/sikma sirasinda
3103 | herhangi bir thrum eylem 10-990 220
suresi olmadan iplik cekme
P109 iplik silmeden &nceki
3204 ] o 5-990 5
gecikme slresi
3.2 iplik gerginligini azaltma ayari
P101 iplik gerginligini serbest
3201 Pk BETBINTE 1-359 10
birakmanin baslangig agisi
P102 iplik gerginligini serbest
3202 Pk BETBINE 1-359 200
birakmanin durma agisi
P211 iplik gerginligini serbest
3203 | birakmaninilk ¢ikis eylemi 0-100 40
periyodik sinyali (%)
P212 iplik gerginligini serbest
3204 | birakmanin ilk gikis eylemi 0-100 20
suresi
3.3 Guvenlik koruma ayari
3301 | P66 Makine koruma anahtari 0-2 1
P120 Dustik yag seviyesi
3302 sukyag y 0-1 0
korumasi
P89 Giris ylksek voltaj koruma
3303 | degeriayari 500-1023 880




3304

P57 iplik gerginliginin serbest
birakilmasi igin
elektromiknatis koruma siresi

1-60 2

3.4 Besleme adim motoru ayari

3401

P131 Normal dikis uzunlugu

0-50 30

3402

P129 Besleme adim
motorunun merkez noktasi
dizeltmesi

-500~500 0

3403

P280 Dikis uzunlugu telafi
degeri ayari

3404

P250 Besleme adim
motorunun besleme ataleti

0-9999 420

3405

P251 Besleme dislisi ve igne
arasindaki senkronizasyon
ayari

0-9999 40

3406

P253 Besleme dislisi ve
ignenin senkronizasyon
kaynagi

0-9999 300

3407

P243 Dikis uzunlugu orani (%)

0-200 102

3408

P132 Manuel siki dikis dikisg
uzunlugu

0-50 20

3409

P71 Manuel diigme A igin
yama dikisinin dikis uzunlugu

0-50 30

3410

P170 Manuel diigme B igin
yama dikisinin dikis uzunlugu

0-50 0

3411

P171 Manuel diigme C igin
yama dikisinin dikis uzunlugu

0-50 0

3412

P173 Manuel diigme D igin
yama dikisinin dikis uzunlugu

0-50 0

3413

P123 Maksimum dikis
uzunlugu siniri

0-70 50

3414

P77 Serbest dikiste yiksek
hizda son yama dikisi igin son
yama dikisi firsat noktasi

20-350 125

3415

P245 Buyuk dikis uzunlugu
ayari

0-70 55

3416

P246 Buyuk dikis uzunlugunda
baslangic yama dikisi, son
yama dikisi ve bar-tacking hiz
siniri

200-3000 1600




3417 | P249 Motor hizi 50-1000 1000
3.5 Test modu
3501 | P61l TestA 0-1 0 Surekli ¢calisma, durma yok.
P62 Test B Test hizinda baglatma-dikme-durdurma-
3502 0-1 0 . . -
iplik kesme gibi bir dizi islevi gerceklestirir.
P63 Test C Konumlandirma olmadan test hizinda
3503 0-1 0 baslatma-dikme-durdurma-iplik kesme gibi
bir dizi islevi gergeklestirir.
3504 | Cikis fonksiyonu tek test
3505 | Test modu ayari
3.6 Durum bilgisi
3601 | Yazilim strimi
3602 | Motor hizi
3603 | Ust konum aci degeri
3604 | Pedal AD degeri
3605 | Bara voltaji AD degeri
3606 | Alt konum agi degeri
Diz kontrol konum algilama
3607 L.
AD degeri
Baski ayagi yukseklik algilama
3608 yagty &
AD degeri
3609 | Elektrikli anahtar AD degeri
3.6.1 Yazihm strimi
3610 | Ana yazilim sirimi
M1
1
3610 | Ana yazilim sirimi 2
M2
2
3610 | Altyazilim strimd s
3
3610 | Panel yazilim stirima p
4
3610 Adim siricl yazilm sriamd D1, D2
5

3.7 Ana saft motor ayari




P68 Ana saft motoru

3701 . 100-5000 4000
maksimum hiz siniri
P92 Ana saft motoru sifir
3702 i .
noktasi diizeltmesi
P72 Ust konumlandirma hizh
3703
ayari
P73 Alt konumlandirma hizh
3704
ayari
P16 Manuel geri zimbalama
3705 0-3200 0
hiz siniri
P46 Kesmeden sonra, ana saft
motoru ters yonde
3706 R . 0-1 0
dondigiinde igne kaldirma
fonksiyonu
P47 Kesmeden sonra, ana saft
3707 motoru ters ydonde 10-300 40
dondigiinde igne kaldirma
acisi ayari
3708 | P58 Ust konumlandirma ayari 0-359 130
3709 | P59 Alt konumlandirma ayari 0-359 300
P48 Minimum hiz
3710 100-500 200
(konumlandirma hizi)
P44 Duraklama sirasinda
3711 o 1-45 16
frenleme giicli
P86 Ust ve alt konumlandirma Ust ve alt pozisyon hizli ayar arayiiziinde,
mesafesi st konumlandirma degeri kaydedildiginde,
3712 0-359 170 alt konumlandirma degeri, st ve alt
konumlandirma mesafe degerine gore
otomatik olarak hesaplanacaktir.
3713 | P43 Motor donis yoni ayari 0-1 1
P96 Ana saft motoru blokaj
3714 0-20 10
akimi (A)
P106 Ana saft motoru normal
3715 0-20 16
akimi (A)
3.8 Herhangi bir durum ayari olmadan sikistirma
P112 Herhangi bir ugultu
olmadan sikistirmanin dis
3801 . ; . i 0-990 60
¢ekme isleminden 6nceki
gecikme siresi
3802 | P113 Herhangi bir ugultu 0-990 70

olmadan sikistirmanin dis




cekme eylem siresi

P114 Herhangi bir ugultu
3803 | olmadan sikistirmanin dig 0-990 30
¢ekme donds stresi

P115 Herhangi bir ugultu
3804 | olmadan sikistirmanin dis 0-100 70
¢ekme gorev dongisii

P116 Herhangi bir ugultu
3805 | olmadan sikistirmanin emme 0-5000 500
suresi

P117 Herhangi bir ugultu
3806 | olmadan sikistirmanin dig 0-100 70
¢ekme gorev dongsii

3.9 Diger ayarlar

3901 | P70 Model segimi 1-200 30

3902 | Baslangig logosu segimi 0-1 1

Not: Parametrelerin baslangi¢c degerleri yalnizca referans amaglidir ve parametrelerin gergek degeri gercek nesneye tabidir.
4 Port diyagrami

14P fonksiyon portu agiklamasi

14{/13|{12||11|{10(| 9 || 8

7654|321

1. iplik sikistirma (iplik silme) elektromiknatisi: 2 (DGND), 9 (+32V)

2. iplik gerginligini serbest birakan elektromiknatis: 3 (DGND), 10 (+32V)
3. LED Igik: 4 (DGND), 11 (+5V)

4. Geri dikis digmesi: 5 (sinyal)

5. Manuel yama dikisi digmesi: 7 (sinyal)

6. 1/2 manuel yama dikisi digmesi: 14 (sinyal)

7. 1/4 manuel yama dikisi digmesi: 12 (sinyal)

6P fonksiyon portu agiklamasi



1. Herhangi bir durum olmadan sikistirma fonksiyonu igin iplik gekme: 1 (+32V), 4 (DGND)
2. Herhangi bir durum olmadan sikistirma fonksiyonu igin iplik kancalama: 2 (+32V), 5 (DGND)

3. Herhangi bir durum olmadan sikistirma fonksiyonu i¢cin emme: 3 (+32V), 6 (DGND)



